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(57) Abstract: The invention relates to a method for 
combining the operating modes of individual rolling frames 
in a tandem cold rolling mill comprising respective pairs of 
working rolls (10) and back-up rolls (12) in 4-roll frames 
and in addition a pair of intermediate rolls (11) in 6-roll 
frames, at least the working rolls (10) and the intermediate 
rolls (11) interacting with devices for axial displacement. 
Said method is characterised by a combination of the 
following technologies: use of CVC/CVCP lus technology 
with CVC roll contours of a higher order, where each 
working/intermediate roll (10, 11) comprises a roll surface 
that is extended by the amount of the travel displacement; 
use of Pair Cross (PC) technology, whereby each 
working/intermediate roll (10, 11) can be pivoted parallel 
to the strip plane; use of strip-edge oriented displacement 
of the working/intermediate rolls (10, 11), each of the latter 
(10, 11) having a roll surface that is extended by the amount 
of the travel displacement, with a cylindrical or spherical 
section and said rolls being displaced symmetrically against 
one another relative to the neutral displacement position 
(s zw = 0 and s AW = 0) in the centre of the frame (Y-Y) 
by an identical amount in the direction of their rotational 
axes (X-X). The method is also characterised in that the 
CVC/CVC plu? technology, the strip-edge oriented displacement technology and optionally the PC technology can be achieved using 
a suitable plant concept with a single geometrically identical set of rolls. 

(57) Zusainmenfassung: Ein Verfahren zur kombinierten Fahrweise einzelner Walzengeriiste innerhalb einer Kalttandemstrasse, 
umfassend jeweils ein Paar Arbeitswalzen (10) und Stutzwalzen (12) bei 4-Walzengerusten und zusatzlich ein Paar Zwischenwal- 
zen (11) bei 6-Walzengerusten, wobei zumindest die Arbeitswalzen (10) und die Zwischenwalzen (11) mit Vorrichtungen zum 
axialen Verschieben zusammenwirken, ist gekennzeichnet durch Kombination der verschiedener Technologien: Verwendung der 
CVC/CVCP ,US - Technologie mit CVC-Walzkonturen hoherer Ordnung, wobei jede Arbeits-/Zwischen\valze (10. 11) einen um den 
Verschiebehub verlangerten Ballen besitzt; Verwendung der Pair Cross (PC) - Technologie, wobei jede Arbeits-/Zwischenwalze (10, 
1 1 ) parallel zurBandebene verschwenkt werden kann; Verwendung des bandkantenorientierten Verschiebens der Arbeits-/Zwischen- 
walzen 
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(10, 11), wobei jede Arbeits-/Zwischenwalze (10, L I) einen urn den Verschiebehub verlangerten Ballen mit einem zylindrisehen oder 
balligen Schliff besitzt und diese relativ zur neutralen Verschiebeposition (s zw = 0 bzw. s AW = 0) in Gerustmitte (Y-Y) symmetrisch 
urn jeweils den gleichen Betrag in Richtung ihrer Rotationsachse (X-X) gegeneinander verschoben werden; und ist weiterhin dadurch 
gekennzeichneL, das mit einer entsprechenden Aniagenkonzeption mit nur einem geometrisch gleichen Walzensatz die CVC/CVCP |us 
- Technologic sowie die Technologic des bandkantenorientiertcn Verschiebens sowie gcgebencn falls die PC-Technologic rcalisiert 
werden kann. 



